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DEFINICION

Un Almacenamiento Logistico es un espacio en donde se concentra una
alta densidad de materiales, en muchos casos combustibles.

Sus dimensiones, tanto longitudinales como en altura, hacen que sean
espacios de una dificil proteccion (recorridos de evacuacion, estratificacion).

En esta ponencia, no se tratan los espacios refrigerados o frigorificos, por ser objeto
de otra ponencia exclusivamente dedicada a ellos.

En general, podemos establecer 3 tipos de almacenamiento:

« Hasta 10 m de altura:
« Se siguen las reglas normales para detectores puntuales de humo, usando DHA.
« Se pueden aplicar detectores opticos lineales.

« Entre 10y 25 m de altura:
« Se siguen reglas de deteccion en altura (dispositivo vertical) para la DHA
« Se pueden aplicar detectores opticos lineales.

« Mas de 25 m de altura:
» Se deben combinar reglas de deteccién en altura y en el interior de las
estanterias para los sistemas de aspiracion.
» Los detectores opticos lineales siguiendo requieren técnicas especiales.
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DEFINICION

Las tecnologias usadas en la actualidad para la proteccion de estos
espacios, debido a su relacion Coste/Beneficio son:

Deteccion Lineal:

« Es la deteccidén realizada mediante detectores 6pticos lineales, que usan un haz de luz
para determinar la presencia de humo en su recorrido.

« En esta ponencia, solo hablaremos de las barreras de tecnologia OSID.

Deteccion de Humo por Aspiracion:
Los dispositivos de las instalaciones DHA apropiados a un Almacenamiento son:

» Deteccion Normal:
Es la instalacion de puntos de muestreo distribuida en el techo siguiendo distanciamiento
similar a la que se haria con detectores puntuales.

« Deteccion en Altura:
Es la instalacion Normal de puntos de muestreo distribuida en el techo, y verticalmente, en las paredes,
usando las columnas o las estanterias, para prevenir el efecto de la estratificacion.
Se requiere un incremento en la sensibilidad del detector para compensar la dilucion del humo en el aire.

» Deteccion en Estanterias:
Es una instalacién alternativa a la Deteccion en Altura, en donde se usan tuberias exclusivamente
en el interior de los bloques de estanterias, esto permite varias capas de muestreo que son muy
importantes cuando hablamos de gran altura de almacenamiento.
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DEFINICION

Espacios de Almacenamiento:

Silo:

Alta densidad de almacenamiento

Normalmente edificio autoportante sobre las estanterias.

Acceso Prohibido para mantenimiento (se precisan filtros y puntos de prueba)

Dispositivos de muestreo interior de las estanterias, valorar capas de deteccion a diferente altura.

Picking:

Media densidad de almacenamiento
Normalmente edificacion de Nave con Cerchas
Entreplantas, deteccion por niveles.

Acceso limitado para mantenimiento (se recomienda filtros y puntos de prueba)
Dispositivos de deteccién en altura y Opticos Lineales.

Libre en Suelo:
Baja densidad de almacenamiento
Normalmente edificacion de Nave con Cerchas
Acceso libre para mantenimiento.
Dispositivos de deteccion normales o

en altura y Opticos Lineales.

LA AR

xpedicion
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DEFINICION

Normativa de aplicacion: R.I.P.C.I.E.I.
Articulo 1b):

Por aplicacion, para casos particulares, de técnicas de seguridad
equivalentes, segun normas o guias de disefio de reconocido prestigio
para la justificacion de las soluciones técnicas de seguridad equivalente
adoptadas, que deben aportar, al menos, un nivel de seguridad
equiparable a la anterior. Esta aplicacién de técnicas de seguridad
equivalente debera ser justificado debidamente por el proyectista y
resueltas por el érgano competente de la comunidad autbnoma.

REGLAMENTO DE SEGURIDAD CONTRA INCENDIOS EN LOS
ESTABLECIMIENTOS INDUSTRIALES

CAPITULO |
Objeto y ambito de aplicacion

Articulo 1. Objeto.

Este tiene por objeto y definir los requisitos que deben satisfacer y
las condiciones que deben cumplir los establecimientos e instalaciones de uso industrial para
su seguridad en caso de incendio, para prevenir su aparicion y para dar la respuesta

en caso de limitar su p y posibilitar su extincion, con el fin
de anular o reducir los darios o pérdidas que el incendio pueda producir a personas o bienes.

Las actividades de prevencion del incendio tendran como finalidad limitar la presencia
del riesgo de fuego y las circunstancias que pueden desencadenar el incendio.

Las actividades de respuesta al incendio tendran como finalidad controlar o luchar contra
el incendio, para extinguirlo, y minimizar los dafios o pérdidas que pueda generar.

Este reglamento se aplicara, con caracter complementario, a las medidas de proteccién
contra incendios establecidas en las disposiciones vigentes que regulan actividades
industriales, sectoriales o especificas, en los aspectos no previstos en ellas, las cuales seran
de completa aplicacién en su campo.

En este sentido, se considera que las disposiciones de la Instruccion técnica

complementaria MIE APQ-1 del de de prod quimicos,
aprobado por el Real Decreto 379/2001, de 6 de abri, y las previstas en las instrucciones
técnicas del de . aprobado por el Real Decreto

2085/1994, de 20 de octubre, son de completa aplicacion para el cumplimiento de los
requisitos de seguridad contra incendios.

Las condiciones indicadas en este reglamento tendran la condicion de minimo exigible
segun lo indicado en el articulo 12.5 de la Ley 21/1992, de 16 de julio, de Industria.

Estos minimos se consideran cumplidos:

a) Por el cumplimiento de las prescripciones indicadas en este reglamento.

b) Por para casos de técnicas de segun

normas o guias de disefio de reconocido prestigio para la justificacién de las soluciones

técnicas de seguridad equivalente adoptadas, que deben aportar, al menos, un nivel de

seguridad aqulpurable a la anterior. Esta aplicacion de técnicas de seguridad equivalente

debera ser por el ista y resueltas por el érgano competente
de la comunidad auténoma.

c) Cuando la implantacién de un establecimiento industrial se realice en naves de

con i aprobado antes de la entrada en vigor

de este reglamento o en un edificio existente en el que por sus caracteristicas no pueda

Pagina 5

Esta ponencia esta basada en los documentos de la NFPA, FIA, TFA, y VESDA
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CATEGORIA DEL SISTEMA

Clasificacion de la Instalacion

Categoria

Nombra las instalaciones DHA de forma que permita
describir un sistema individual de forma inequivoca,
teniendo en cuenta todos los elementos esenciales
gue a continuacion se relacionan:

Sensibilidad

* Clase del detector

Definicién

+ Dispositivos de muestreo
« Justificacion del disefio

* Protocolo de pruebas

Como resultado, se obtiene una Categoria de Sistema,
analogo a las Clases A, By C.

Ocasionalmente, una instalacioén requerira un
detector de una Clase mas sensible para mantener su
Categoria, compensando factores que puedan reducir
su efectividad en la deteccion Aplicacion
Ejemplo:

Instalacion de Categoria C, que precisa sensibilidad de Clase B
para compensar dilucion en el aire y dispositivos verticales por

preverse estratificacion debida a la altura, se probara de acuerdo
al protocolo correspondiente de la recomendacion de TFA.

Clase A

Humo no visible
debido a su
escasa
proporcién o a
una elevada
disolucion en
grandes
volimenes de
aire.

Deteccion precoz
en grandes
espacios
abiertos o areas
hiperventiladas

Clase B

Humo visible pero
en proporcion
insuficiente para
ser detectado por
otras tecnologias.

Deteccién precoz
en espacios
reducidos.

Deteccion de
incendios
estandar en
ambientes con
necesidad de
compensacion de
sensibilidad
debida al uso de
dispositivos de
acondicionamient
0 de muestras en
ambientes
hostiles 0 a su
altura.

Clase C

Humo visible y en
proporcion
suficiente para ser
detectable por
otras tecnologias.

Deteccién de
incendios
estandar.
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CATEGORIA DEL SISTEMA

Clase del Detector segun la Categoria del Sistema

Dependiendo de factores a compensar o de la altura

Categoria del Por Altura de Por Factores
: Clase del Detector
Sistema techo (m) acompensar
C C 10 -
C B 15 Acondicionamiento
de las muestras
C A 25 Ventilacion
B B 6 -
B A 10 Ventilacion
A A 4 i,
Ejemplo:

Una instalacion de Categoria B, necesitara un detector ajustado a sensibilidad de Clase A,
en caso de que el local tenga una altura entre 6 y 10 m, o bien si el local dispone de un

sistema de ventilacién, aunque sea de menos de 6 metros de altura.
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TABLA DE APLICACION

Recomendaciones

Tiempo de
Transporte

Aplicacién Sensibilidad

Cobertura por punto de
muestreo (m?)

Ambiente Normal 120 segq.

Entre 60 y 80 m?

Ambiente Especial Mejorada 120 seq.

Entre 60 y 80 m?




DISPOSITIVOS DHA
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DISPOSITIVO NORMAL

Recomendaciones

Calcular superficies de cobertura como si de detectores puntuales se tratara (ver tabla)
Tener en cuenta la altura para determinar el area de cada punto.
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DISPOSITIVO NORMAL

Recomendaciones

Reemplazar cada detector puntual por un orificio de muestreo en tuberia.
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DISPOSITIVO NORMAL

Recomendaciones

Reemplazar cada detector puntual por un orificio de muestreo en tuberia.
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DISPOSITIVO VERTICAL

Se trata de hacer tomas de muestreo en una distribucion vertical para
permitir captar el humo estratificado.

Se puede aplicar hasta 25 metros de altura como mejora de la deteccion
en una sola capa recogida por la UNE-23,007-14 : 2014

max 15 m

v

8 maX 15 M
max 15 m

2y6m

3
v

Recomendado]
50 cm|

|
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DISPOSITIVO VERTICAL

|
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DISPOSITIVO VERTICAL

Ejemplos realizados en Aspire

T~

e

I

Tejado a 2 aguas*

* Aspire solo dispone de angulos de 45°

/

—

~L
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DISPOSITIVO EN ESTANTERIAS

Cuando se usan dispositivos en el interior de la estanteria, no es necesario
instalar tubos ni en el techo ni en las paredes.

8m
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>
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DISPOSITIVO DE PRUEBA

PIP-018 y PIP-027

Permite instalar una prolongacion del final del tubo mas desfavorable para realizar pruebas
desde el suelo o desde un emplazamiento mas conveniente para el mantenimiento.

O

Punto de prueba
desde el suelo

PIP-027
Puntos de prueba
desde el detector

PIP-018
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DISPOSITIVO DE PRUEBA

Scorpion

Sistema que permite descargar una pequefia cantidad de humo, de forma remota, en la Gltima
toma de muestras de una instalacion, de dificil acceso por altura, por confinamiento o por restriccion
de acceso.

) \.ﬂ;pimﬁng \\ ; // ’ ._‘—-:_’

Sampli Air Sampling
moing somo!
AN Remote/ N Suspended
Air Sampling ; Ceiling
Points

Scorpion
Circuit
{100m max_)

Installation Example

Scorpion ASD Head Unit
SCORP2011-001 Scorpion E
ASD and AccessPoint Kit

. EI _Scorpion

| = | Scorpion Engineer's Fortable
Access Controller
Point SCORP 7000-001

Honeywell Confidential - ©2019 by Honeywell International Inc. All rights reserved.



PROTECCION DE PASO DE TUBO

Usando este collarin intumescente, evitamos la posibilidad de que un eventual
incendio, atraviese una pared, comunicando el fuego a otra area a través del
hueco realizado para pasar la tuberia de aspiracion.
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DISPOSITIVOS DE
ACONDICIONAMIENTO

nnnnn

Carcasa de
proteccion IP
o aclimatacion

| TRANSPORTE

Filtros, barreras,
calefactores...

Acondicionamiento
de la muestra
de aire antes
de su ingreso

J

en el detector
\_ J

Espacio seleccionado a conveniencia

Muestras de aire
obtenidos para su analisis

Polvo, fibras, humedad
temperatura, vapores ...

Ambiente hostil que
\_ debe ser protegido
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POLVO Y FIBRAS

En ambientes sucios, polvorientos, con presencia de fibras o con escaso

nivel de mantenimiento, se recomienda usar un filtro en linea por cada tuberia

y preferiblemente el detector VLI que dispone de elementos de filtraje especiales
ademas de una carcasa IP-66 para resistir mejor en esas situaciones.

VSP-850-R — Rojo
VSP-850-G — Gris

VLI-885 — Con VesdaNet
VLI-880 — Sin VesdaNet
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Product Bulletin for
Purdafil Chloresorb Ullra Media
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porous peliets formed from a combination of activated

compiataly avaiable for raaction with chiofin ga.

Chlorosots Uira Mot s bean spacialy sngneared

foruse in Purafi's emergency ga: senobers (EGS)

pecviaa proreaton bors & s ashopme retoes of

hiorine:gas from storage cyinders ranging from 150 p«.,.a) [2kg) to 1 fon (907 kg] and greater. The
isorpiion, albsorpfion, and chemical

rescion neurataston). Chioine gos happed wﬂhmlhe el and converiedinio o harmiess sl that
Termaind i the petat, ne backinio

Chiorosorb Uira o i sDrum

Chiorosorb Uiira Media provides fhe folowing removal capacity:

Removol Capacily {misimum)

eishre 5% ] Con s [Wegir)
3570% ‘Griorine (Ca) [ 01080
Abrasion 85% (max] - 0 e 5 T e, T e
sorasio R D ST i 15 s (B0 of ebonre
Nomiol peiat ameter | W (3175 mm;
[Temperate | AFTo 5% (AT 51T ]
[rumiity [10- 98 R |
[Aispeed 60-500 fpm (0302 54 mjs| |
[Performance [ vs i efficiency in Puraf systems |
770 42858 a1 77 P ——

Product Bulletin for
Purafil Puracarb Media
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AMBIENTE CORROSIVO

Testigo de entrada:
Servird para comparar el
estado de los testigos de
filtrado de productos
Ccorrosivos

Testigo de filtrado:
Servira para visualizar si
el medio adsorbente es
efectivo contra los
productos corrosivos

Testigo de referencia:
Otro testigo exactamente
igual a los empleados en
estas pruebas, se mantendra
protegido de todo
medioambiente corrosivo y
servira para comparar el
estado de los testigos de
filtrado y de entrada para ver
la degradacion que se
pudiera producir debida a los
productos corrosivos

VESDA VU, ¢ xrais:

Medio Filtrante:
En cada caso se usara el medio
recomendado por el fabricante Purafil.

Para este caso se usaran dos medios
distintos para ver cual de los dos
puede resultar mas adecuado.

Un vaso con Chlorosorb Ultra y el otro
con Puracarb.

Filtro VSP-850:

Filtro en linea, protege al detector del
polvo que pueda proceder del Medio
Filtrante.

Ademas, el material del que estan
hechos los filtrantes internos, son muy
susceptibles a deterioro por los
agentes corrosivos, lo que ofrecera
otro nivel de comprobacion de eficacia
de los medios filtrantes.

Instalacion:

La instalacion debera permanecer en
funcionamiento 30 dias justos, desde
que el detector arranca por primera
vez, tras acabar toda la instalacion de
pruebas, hasta que se retiran los
testigos.
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LIMPIEZA MANUAL

En instalaciones con un nivel alto de contaminacioén o con dificultades de
mantenimiento para realizar la limpieza de las tuberias, se recomienda la

instalacion de un dispositivo de limpieza manual:
» Por Aspiracion: Usando un aspirador desde un punto proximo al detector.
» Por Soplado: usando un compresor desde un punto proximo al detector y una valvula al final.

Valula anti retorno
PIP-024

Soplado

Conexion rapida
para compresor
PIP-038

Aspirado

Funcionamiento
en limpieza:

Permite la

Antes del soplado

cerrar la valvula Funcionamiento

normal:

al detector D limpieza mediante
El detector aspirador externo
aspira de la
tuberia El detector

queda aislado

22
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LIMPIEZA AUTOMATICA

En instalaciones con un nivel alto de contaminacioén o con dificultades de
mantenimiento para realizar la limpieza de las tuberias, se puede emplear

un sistema de limpieza automatico de tuberias VSP-820
» Se requiere un compresor, desde un punto préximo al detector y una valvula al final.
» El soplado se debe realizar con frecuencia diaria.

i Valula anti retorno
- PIP-024

Conexion § W (
para compresor |

2 :
i :\ > [

VSP-820
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PUNTOS PREAJUSTADOS

El uso de puntos preajustados permite varias ventajas en el momento del
montaje y para las labores de mantenimiento.

En espacios muy sucios, ayudan a evitar que no se obstruyan los puntos
de muestreo, reduciendo la necesidad de llegar a ellos para mantenimiento.
Son especialmente recomendables cuando se conoce la necesidad de
realizar limpieza de tuberias por soplado, ya sea manual o automatico.

F-PC-X
Puntos de muestreo normales

F-PC-HE-X
Puntos de muestreo para ambientes hostiles
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TRAMPA DE CONDENSACION

Todos los detectores VESDA pueden ser instalados “Invertidos”.
Aspire admite el calculo de trampas
2 tipos, 02-WT-01 y PIP-025

02-WT-01 PIP-025

A

=g

@
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ENFRIAMIENTO

En naves de produccion que generen mucho calor, habra que prever el

uso de tuberias de muestreo que no se degraden con la temperatura (metal)
y un sistema que garantice que el aire muestreado no llegara al detector

por encima de la temperatura maxima admitida.

El colchdn térmico en instalaciones de aspiracion no suele ser un problema, dado que el propio
sistema purga constantemente el posible colchén térmico.

Estos es solo un ejemplo

de una lira de tuberia
metalica de enfriamiento;
dependiendo de la longitud,
la temperatura donde se
instale el enfriador y el
material empleado, se
puede predecir el factor

de enfriamiento.

M

Podemos ayudarle a calcular el factor de
enfriamiento, las dimensiones generales

y recomendarle soluciones para la realizacion
de este tipo de aplicaciones.
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DISPOSITIVO DE REFERENCIA

En algunas instalaciones puede darse el caso de que entre humo en la
nave procedente del exterior o de un area de produccion anexa.

Para evitar esta situacion, se puede situar un detector Vesda analizando el
aire del exterior, para realizar dos funciones:

« Auvisar al propietario, para evitar dafios o ensuciamiento en la nave.

» Avisar a los detectores que protegen el interior de la nave, de que les va a llegar una
cantidad de humo que deben descontar de sus lecturas.

La programacion y el ajuste de los sistemas DHA debe realizarse siguiendo
un procedimiento muy estricto, determinando:

* Que proporcion del humo detectado en el exterior o en el acceso de la zona de produccién
le va a llegar a cada detector en el interior de la nave.

« Cuanto tiempo tardara dicho humo en ser medido por cada detector interior, y cuanto tiempo,
tras cerrar el paso del aire contaminado, tardara el aire del interior en normalizarse.

Honeywell Confidential - ©2019 by Honeywell International Inc. All rights reserved.
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INSTALACION OSID
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DETECCION OPTICA LINEAL

El uso de los detectores optico lineales, estd muy extendido en la proteccion
de naves de todo tipo, las barreras OSID ofrecen caracteristicas mejoradas
y permiten la realizacion de algunas aplicaciones con sustanciales ventajas.

« Alineacion mas facil y rapida — Puntero Laser, no se necesita precision de alineamiento
» Estabilidad del alineamiento — Discrimina movimiento del edificio y vibraciones

» Sensibilidad ajustable — Dispone de tres niveles, y un modo industrial
« Misma sensibilidad habitual en otras barreras.
* Mayor sensibilidad que la habitual en otras barreras.

* Menor sensibilidad que la habitual en otras barreras.
« Doble haz IR/UV — Mide la caida diferencial de luz, en lugar de la caida absoluta
» Discrimina polvo, fibras y humedad (vapor y condensacion)
« Discrimina interrupciones del haz de hasta 90 segundos sin aviso de averia
* Requiere una distancia libre de tan solo 20 cm
» Se puede acceder a los datos de funcionamiento y lecturas internas
« Almacena archivo historico descargable y permite visualizar la imagen del receptor

» Disponible alimentacion por bateria (hasta 5 afios) para los emisores
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INSTALACION SOBRE VIGAS

Uso del espacio entre correas
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INSTALACION SOBRE VIGAS

Situacion de los equipos

En este ejemplo, la correa mide 30 cm
de altura, y la separacién entre ellas
de 120 m.
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INSTALACION SOBRE VIGAS

Disefio de la instalacion

Se debe situar el haz mas alto una
o dos correas a un lado de la vertiente
para minimizar el efecto de un colchén
térmico que impida llegar el humo.

No se debe situar en la vertiente,
debido a que se puede acumular
aire caliente y formar un colchén
gue impida llegar el humo.

L‘A
» N »

A

Las distancias se miden desde el haz
mas centrado hacia los laterales, hasta
15 metros de separacién segun altura
y area cubierta (max 1.600 m?)

La distancia maxima desde el haz a la
pared lateral no puede exceder de los
7’5 m o0 en consonancia con la altura
y area cubierta (max 1.600 m?)

Honeywell Confidential - ©2019 by Honeywell International Inc. All rights reserved.




PROTOCOLO DE PRUEBA
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PROTOCOLOS DE PRUEBA

Tipo Aplicacion Clase A Clase B Clase C
Pastilla 8 g
Techos bajos: Techo hasta 3 m. Cable 2m PVC Cable 1m PVC Esterilla de poliuretano
Clorato de Potasa y Lactosa
2 pastillas de 13 g
Normalizado Techos Normales: Techo hasta 12 m Pastilla8 g Pastillas 13 g Esterilla de poliuretano
Clorato de Potasa y Lactosa
Techos altos: . .
Techo de mas de 12 m sin usar técnicas de deteccion en altura. ioes gglez e ARERlES I Clorato'de’FolsaaiiEaisg
Sala limpia o blanca, instalaciéon de telecomunicacion .
o centro de proceso de datos: Techo hasta 3 m CelaUllRe Cela SR e RaUl2ie
Primario
" Pastilla 13 g
" La deteccion de Clase C para los sistemas por aspiracion
ecundario Jel techo.
es también la apropiada para probar los detectores opticos ————

En Conducto

lineales de humo.

Directo

La cantidad de carga fumigena a emplear, viene determinada
por la altura del local.

En espacios confinados, situando puntos de muestreo cerca del foco

del espacio protegido.

Pastilla 13 g

Cable 1m PVC

Cable 2m PVC

sitencias de 12 ohm
durante 80 seg

Recomendamos concebir una prueba personalizada para reflejar el riesgo y la aplicacion especifica.

En Proximidad inicial previsible del fuego o donde se pueda obtener una ventaja al Pastilla 8 g

detectar el humo. Cable 2 m PVC Cable 1m PVC Esterilla de poliuretano

Clorato de Potasa y Lactosa
2 pastillas 13 g

Vertical En espacios de mas de 12 m con capas de ori_ficios sgparadas hasta 8 No Aplicable Esterilla de poliuretano Esterilla de poliuretano

m de altura o técnicas de deteccion vertical. Clorato de Potasa y Clorato de Potasa y Lactosa
Lactosa
Oculto Usando técnicas de ocultacion de la instalacion. Igual que en el tipo Normalizado o Vertical

teniendo en cuenta la altura del techo.




INSTALACION SOBRE VIGAS

Prueba de humo




CLORATO DE POTASA Y LACTOSA

2
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CLORATO DE POTASA Y LACTOSA
— -

Clorato de Potasa y Lactosa.

Bolsitas de plastico para dejar la mezcla preparada.

Una bascula con precision de gramos.

Fiambrera y unas cuantas canicas de cristal.

Cucharas, la de plastico es una cuchara medidora de cocina que mide 13 gramos justos de la mezcla.

arwdhE
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COMO CONSEGUIR LOS PRODUCTOS

Xtralis

- 1
Clorato de Potasa — Clorato Potasico — Clorato Potasio \

Es un “precursor de explosivo” segun la normativa del
Ministerio del Interior y es una sustancia controlada.

Si la quiere usar una persona de forma particular debe
realizar una solicitud cumplimentandola en linea o usando -
el formulario que acompairia esta presentacion. i (‘

http://www.interior.qob.es/web/servicios-al-ciudadano/precursores-de-explosivos

Para usarla de forma profesional, NO HACE FALTA la solicitud anterior, solo adquirirla a un
proveedor nacional, mediante pedido comercial oficial que debera ser facturado a la empresa con sus
datos, en el pedido debe figurar que su uso sera para producir “cargas fumigenas para verificacion de
instalaciones de deteccion de incendios”:

http://manuelriesgo.com/ https://quimicsdalmauonline.com/

Lactosa 99°99 % pureza (mono hidrato):

Es un compuesto procedente de la leche y sin ninguna clasificacion o control, disponible en
innumerables empresas de distribucién quimica, de alimentacion o en farmacias, no confundir con
otros compuestos parecidos como: Lactasa o Leche Deshidratada, que no sirven para este cometido.

Disponible bajo pedido en cualquier farmacia, en Amazon y en muchos otros proveedores de internet
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PROCEDIMIENTO:
PESAR LOS INGREDIENTES

— —— —_—

1. Poner la flambrera sobre la bascula y acerar.
2. Poner una cantidad de Clorato de potasa, tomar nota del peso.

3. Acerar de nuevo y poner la misma cantidad de Lactosa.
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PROCEDIMIENTO:
MEZCLAR LOS INGREDIENTES

1. Anadir las canicas y tapar la flambrera.

2. Agitar enérgicamente para mezclar, homogenizar y romper los grupos.
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PROCEDIMIENTO: PREPARAR LAS CARGAS

Xtralis

. Comprobar que la mezcla es homogénea y no hay grumos,

en caso contrario tapar de nuevo y volver a agitar

. Quitar las canicas
. Pesar una bolsita y acerar la bascula.

. Rellenar las bolsitas con la cantidad adecuada, normalmente 13 o 25 g.
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UsSoO

Cuando se enciende la mezcla, se alcanzan temperaturas muy altas, es conveniente que se prevea

gue pueden saltar chispas y quemar el suelo.

Use una chapa o madera de por lo menos %2 metro X %2 metro para situar en su centro un recipiente
metalico, como una lata vacia de refresco cortada por la mitad.

Encienda la bolsita, con plastico y todo, y cuando empiece la reaccion déjela caer dentro del recipiente,

espere a que la reaccion finalice y ponga en marcha el cronémetro.

Tenga cuidado con la llamarada que se producira, si no lo ha hecho nunca, ensaye en el exterior antes

de hacer las pruebas en obra.

La cantidad de Fumigeno depende de la tecnologia aplicada, la altura del local y el tipo de aplicacion,
consulte la recomendacion de Tecnifuego Aespi o de la FIA para mas datos.

En el caso de deteccién mediante un sistema
de aspiracion de clase C, o una instalacién
de deteccion lineal de humo, la cantidad de
Fumigeno se determina por la tabla siguiente:

Dependiendo del gradiente térmico del

espacio protegido, puede ser necesario
incrementar la cantidad de fumigeno al

siguiente escaldn, este hecho debe quedar
documentado en la documentacién de la prueba.

Si tiene dudas, consulte con nosotros:

Xtralis

Cantidad de Prueba (g)
Altura (m) Clase C Clase B
<5m 13 8
5m < 10m 25 13
10m < 20m 50 25
20m < 30m 100 50
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PRUEBAS ALTERNATIVAS

Tipo Aplicacién Clase A Clase B Clase C
Pastilla 8 g
Techos bajos: Techo hasta 3 m. Cable 2m PVC Cable 1m PVC Esterilla de poliuretano
Clorato de Potasa y Lactosa
2 pastillas de 13 g
Normalizado Techos Normales: Techo hasta 12 m Pastilla8 g Pastillas 13 g Esterilla de poliuretano
Clorato de Potasa y Lactosa
Techos altos: . .
Techo de mas de 12 m sin usar técnicas de deteccion en altura. Mo ES EEERE 2RSS IEIE S FeEen Lesnsn
2 pastillas 13 g
Vertical En espacios de mas de 12 m con capas de orificios separadas No Aplicable Esterilla de poliuretano Esterilla de poliuretano
hasta 8 m de altura o técnicas de deteccion vertical. P Clorato de Potasa y Clorato de Potasa y Lactosa
Lactosa
Type Application Response Class A Response Class B Response Class C
Secondary Low ceilings (<3m) 2m PVC wire (E.2) 1m PVC wire (E.1) 7-9g pellet (B.1)

Paper Chimney (C.1)
Poly’ mat (G)
Pot' Lactose (H)

Normal ceilings (up to
20m unless otherwise
stated)

7-9g pellet (B.1)

13-18g pellets (B.2)
Paper Chimney (C.1)
— 5m max

2x13-18g pellets (B.3)
Paper Bin (C.2)
Poly’ mat (G)
Pot' Lactose (H)

High ceilings (>20m)

N/A

2x13-18g pellets (B.3)

Paper Bin (C.2)
Pot' Lactose (H)
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